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also auch Verbesserung in sanitilrer Hinsicht ; 
4. h o h e  A u s b e u t e  in Folge Verminde- 

rung bisheriger Verluste. 
Natiirlich wird man die im Anfang ge- 

nannten modernen Verbesserungen mit dem 
Tangentialsystem combiniren , um mijglichst 
Vollendetes zu haben; vor Allem also g r o s s e  
G a y  - L u  s sac '  s ,  ferner Z w i sch  en  th t i rm  e ,  
die sich der Construction besonders gut an- 
passen, da j a  die verticalen Verbindungs- 
riihren zwischen den Kammern gewisser- 
maassen schon als enge, unausgesetzte Tbiirme 
anzusehen sind. Kammerschachte sind aller- 
dings an der Tangentialkammer nicht gut 
anzubringen, doch werden sie zweckmiissigst 
ersetzt durch die beschriebene, weit voll- 
kommenere W a s  s e r k ii h 1 e i  n r i c h  t u  n g. 

Durch die bisherigen praktischen Resul- 
tate ist  bereits nachgewiesen, dass das Tan- 
gentialsystem erhebliche fabrikatorische Vor- 
theile bietet, ich bin aber auch iiberzeugt, 
dass es wegen seiner mancherlei Eigenartig- 
keiten auch fiir die Theorie des Schwefel- 
saurekammerprocesses neue Anregung geben 
und zu weiterer Erkenntniss fiihren wird. 

Neue Apparate aus Aluininiuiii fiir die 
c.hemische Industrie. 

Von W. C. Heraeus. 

Nachdem uns Ende vorigen Jahres von 
einer der ersten chemischen Fabriken Deutsch- 
lands die Anfrage zugegangen war, ob wir in 
der Lage seien, in unseren Werkstiitten 
Apparate aus Aluminium herzustellen, die, 
obwohl aus mehreren Stiicken zusammen- 
gesetzt, an den Verbindungsstellen ledig- 
lich die Beriihrung von Aluminium mit Alu- 
minium zeigten, und nachdem weiter be- 
merkt war, dass fiir derartige Apparate in 
der Industrie voraussichtlich ein griisseres 
Interesse auftreten wiirde, wurden beziigl. 
Versuche aufgenommen. Diese Versuche 
fiihrten in ihrer weiteren Ausarbeitung zu 
dem jetzt zum Patent angemeldeten Ver- 
fahren , nach welchem die hier F-orliegenden 
Apparate hergestellt wurden. 

E s  wird hier Aluminium mit Aluminium 
ohne Anwendung eines Lijthmittels oder 
Lijthwassers durch Schweissen mit einander 
verbunden, so dass sich die zusammenge- 
figten Bleche wie ein Ganzes verhalten. 

Es ist hervorzuheben, dass im Gegen- 
satz zu den bisher bekannt gewordenen 
Lijthverfahren die Naht v o l l s t f n d i g  ver- 
schwindet und dass Schlag, Stoes und 
Temperaturwechsel ohne jeden nach- 

;heiligen Einfluss auf dieselbe sind. ES ist  
weiterhin besonders hervorzuheben, dass bei 
3ieser Schweissung jedes andere Metall ver- 
mieden wird, und dass damit die durch 
Auftreten galvanischer Strijme an der Be- 
riihrungsstelle des Aluminiums rnit einem 
anderen Metall herbeigeftihrte Corrosion des 
Aluminiums ausgechlossen ist. Gerade die 
Eigenschaft des Aluminiums, an der Spitze 
der elektropositiven Metalle zu stehen und 
in Beriihrung mit allen in Betracht kom- 
menden Metallen galvanische Strijme zu er- 
zeugen , diirfte der weiteren Einfiihrung des 
Aluminiums bisher im Wege gestanden 
haben. 

In  wie weit nun das Aluminium zu 
Apparaten in der chemischen Industrie Ein- 
gang finden kann, werden erst weitere ein- 
gehendere Versuche ergeben kiinnen, zu  
welchen ich durch Vorzeigung der Modelle, 
welche Ihnen ein Bild geben sollen, was 
Alles angefertigt aerden kann, die Anre- 
gung geben mijchte. Da  diese Apparate 
siimmtlich aus geschmiedeten und gewalzten 
Blechen mit dem Hammer aufgezogen werden, 
kann die Zugfestigkeit dieses Aluminiums 
mit 20-25 kg  pro 1 qmm angenommen 
werden; sie bleibt dann um etwa '/, hinter 
der des Kupfers zuriick. 

Das Warmeleitungsvermijgen des A h -  
miniums ist  ungefahr halb so gross wie das 
des Kupfers und doppelt so gross wie das 
des Eisens. 

Eine weitere und vielleicht die be- 
deutendste Anwendung diirfte unser Verfahren 
in der elektrotechnischen Industrie finden, 
indem nunmehr Leitungen aus Aluminium 
in unbeschrankter LZinge hergestellt werden 
kijnnen ; Stromzufiihrungen, Ableitungen etc. 
kiinnen, wie Sie an ebenfalls hier vorliegen- 
den Modellen sehen, in beliebiger Anzahl 
und sehr verschiedener Weise angebracht 
werden. Hierbei i s t  es von ganz besonderer 
Wichtigkeit, dass diese Schweissungen in 
der Luft, auf einer Leiter, an jeder beliebigen 
Stelle ohne Weiteres vorgenommen werden 
kijnnen. Ich erwahne dieses hier noch ganz 
besonders, da in den letzten Jahren, in 
Folge des stets steigenden Bedarfes an 
Kupfer und des dadurch gestiegenen Kupfer- 
preises, wiederholt Versuche angestellt wurden, 
fiir Starkstromleitungen auf griissere Ent- 
fernungen an Stelle des Kupfers Aluminium 
zu verwenden; diese Versuche scheiterten 
meist wohl bisher an der Unmiiglicbkeit, 
die Aluminiumleitungen in geniigend halt- 
barer Weise zu verbinden, denn immer war 
es hierzu bisher nothwendig, entweder Loth 
oder Laschen und dergleichen zu verwenden, 
eine Verbindungsart, die, wie schon oben 
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erwlhnt , die Zerstiirung des Aluminiums 
durch galvanische Striime mit sich brachte. 

Hervorheben miichte ich ferner noch, 
dass es uns gelungen ist, das Verfahren 
weiter dahin auszudehnen, dass das Alu- 
minium in einfachster Weise und ohne vor- 
herige umstiindliche Praparation mit Zinn 
geliithet werden kann. E s  wird diese 
Liithung, die j a  natiirlich die vorhin er- 
wahnten Missstande mit sich bringt, immer- 
hin in einzelnen Fallen von Vortheil sein. 

Die elektrische Leitfiihigkeit des Alu- 
miniums steht bekanntlich nur 40 Proc. 
hinter der des Kupfers zuriick, sodass also 
der Querschnitt einer Aluminiumleitung fir 
gleiche elektrische Beanspruchung um das 
1,66fache griisser gewlhlt werden muss als 
eine Kupferleitung. Da  aber das spec. Gew. 
des Aluminiums um das 3,33fache geringer 
ist  als das des Kupfers, so wird ein Kabel 
von gleicher Leitfiihigkeit in Aluminium nur 
48 Proc. des Kupfergewichtes haben. 

Nehmen Sie noch den Preis des Kupfers 
mit 200 M. per 100 kg, den des Aluminiums 
zu 250 M. per 100 kg ,  so ergiebt sich ein 
nicht unerheblicher Vortheil zu Gunsten des 
Aluminiums und zwar eine Kostenersparniss 
von rund 3 5  Proc. 

Sollte der eine oder der andere der 
Herren beabsichtigen , Versuche rnit Alu- 
minium-Apparaten anzustellen , so sind wir 
gerne bereit, bei diesen Versuchen das weit- 
gehendste Entgegenkommen zu zeigen, und 
will ich nur noch erwlhnen, dass wir in 
allerjiingster Zeit ein Druckgefiiss aus 
10 mm dickem Aluminium rnit einem Kubik- 
inhalt von etwa 3/14 cbm, aus 5 Theilen zu- 
sammengesetzt, hergestellt hatten; der Kes- 
sel war vor Ablieferung auf 5 Atmosphar. 
Uberdruck gepriift und vollkommen dicht 
befunden worden. 

Verbesserter Goochtiegel 
Von W. C. Heraeus. 

Hiermit miichte ich Ihre Aufrnerksamkeit 
auf eine wesentliche Verbesserung hinweisen, 
die der heute wohl in den meisten Labora- 
torien angewandte Goochtiegel in letzter Zeit 
erfahren hat. 

Herr Dr. H. N e u b a u e r ,  Vorstand der 
agricultur - chemischen Versuchsstation in 
Breslau , hat  gelegentlich anderer Arbeiten 
gefunden, dass man bei Einhaltung gewisser 
Versuchsbedingungen in der Lage ist ,  in 
einem Filtrirtiegel nach Gooch  eine Schicht 
von Platinschwamm mechanisch in durchaus 
fester, dabei poriis durchlassiger Form nieder- 

zuschlagen, sodass dicsePlatinschicht an Stelle 
des Asbestes treten kann. Herr Dr. Neu-  
b a u e r ,  der in seinem La’boratorium schon 
langere Zeit rnit nach seinem Verfahren her- 
gestellten Filtrirtiegeln arbeitet , fasst die 
Vortheile der verbesserten Tiegel wie folgt 
zusammen : 

1. sie kiinnen in gebrauchsfiihigem Zu- 
stand bezogen werden und ersparen dem 
Chemiker die miihselige und haufig von 
Misserfolgen begleitete Herstellung und 
Prilparation der Asbestfilter; 

2. sie sind chemisch einheitlich; man 
kann also dem Filtrirtiegel genau dasselbe 
zumuthen wie dem Platintiegel. Man kann 
Tiegel sammt Filter mit Sauren und Alkalien 
behandeln ; 

3. das Filter ist gegen mechanische Ein- 
fliisse von einer ganz hervorragenden Wider- 
standsfiihigkeit, und kann Tiegel und Filter 
wie ein Platintiegel gereinigt werden. 

Vor Allem kiinnen aber fast alle Be- 
stimmungen mit demselben Filter vorgenom- 
men werden; die Filterschicht steht nach 
den Erfahrungen des Herrn Dr. N e u b a u e r  
einem sehr guten Papierfilter an Undurch- 
liissigkeit fiir Niederschliige nicht im Mindesten 
nach. 

Sehr gute Dienste leistet der Tiegel beim 
Abfiltriren des oxalsauren Kalks, da das 
Filtrat vollkommen klar durchgeht, Papier 
vermieden wird und der Kalk als Carbonat 
bestimmt werden kann. 

Ebenso wird als besonders vortheilhaft 
die Verwendung des Tiegels bei den in 
Versuchsstationen oft vorkommenden Bestim- 
mungen des Sandes in Futtermitteln hervor- 
gehoben. Man verascht in dem Tiegel, iiber- 
giesst die Asche rnit Salzsaure oder stellt 
Tiegel sammt Asche in H C1 und saugt spater 
die Siiure ab. Ebenso kann man Kiesel- 
siiure durch Digeriren rnit Sodaliisung aus 
Riickstanden entfernen. 

Des Weiteren empfiehlt Herr Dr. H. Neu- 
b a u e r  die Verwendung dieses Tiegels zur 
Bestimmung der suspendirten Stoffe im 
Wasser, namentlich wenn das Wasser nach- 
her noch der mikroskopischen Untersuchung 
unterworfen werden 5011, da  vom Papier 
leicht Fasern und organische Reste abgegeben 
werden. E s  sei noch erwahnt, dass Herr 
Dr. N e u b a u e r  i n  einem solchen Tiegel weit 
iiber 100 Gliihungen und WBgungen vorge- 
nommen ha t ,  ohne dass sich das Gewicht 
des Tiegels mit Filter auch nur im Geringsten 
in unregelmassiger Weise geiindert hiitte, 
resp. bei der Filtration Platinverluste ergeben 
hiitte. 


